TESYDO, s.r.o.

Marianské nam. 1, 617 00 Brno, Ceska republika (CZ)

*I €len AlO, HK, TNK, CWS ANB (&len EWF, lIW a IAB) /*
*| Member of AlO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IIW and IAB) I*

Technicka, $kolici, zkusebni, certifikacni a inspekéni €innost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba/Notifikovana osoba
Authorized Body, Notified Body

Oznameny subjekt ¢. 2378

Zprava o dozoru
nad posouzenym systémem Fizeni vyroby
¢. IZP 2378—-CPR-087.730.2023

V souladu s natizenim Evropského parlamentu a Rady (EU) & 305/2011 ze dne 9. bfezna 2011, kterym se stanovi
harmonizované podminky pro uvadéni stavebnich vyrobki na trh a kterym se zruSuje smérnice Rady 89/106/EHS.

Drzitel certifikatu:

Nazev: MIVOKOR s.r.o.
Sidlo: Komenského 114, 588 13 Polna, Ceska republika
Provoz: Komenského 114, 588 13 Polna, Ceska republika
IC: 262 85 444
Nazev vyrobku: Konstrukéni ocelové stavebni dily, dilce, sestavy a konstrukee

tridy provedeni EXC3 dle EN 1090-2:2018.
Cislo certifikatu: 2378 — CPR - 087.730.2023
Datum dozoru: 27.3.2023

Posouzeni provedl:

Vedouci posuzovatel: Ing. Vladimir Kud¢lka Ph.D.
Posuzovatel: -
Vydano dne: 3.4.2023
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%\ Ing. Jan Opletal
| zéastupce vedouciho ozndmeného subjektu
/ TESYDO, s.r.o.

Zpravu o posouzeni nelze bez souhlasu notifikované osoby a klienta reprodukovat jinak neZ v celku.
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Priabéh dozoru nad systémem rizeni vyroby:

1. Vyrobce:
Nézev: MIVOKOR s.r.o.
Sidlo: Komenského 114, 588 13 Polna, Ceska republika
Provoz: Komenského 114, 588 13 Polna, Ceska republika
IC: 262 85 444

2. Udaje o vyrobku:

Néazev vyrobku: Konstrukéni ocelové stavebni dily, dilce, sestavy a konstrukce tiidy provedeni
EXC3 podle EN 1090-2:2018.

Popis a pouziti vyrobku: Konstrukéni ocelové stavebni dily, dilce, sestavy a konstrukce tfidy
provedeni do EXC3 v rozsahu - vyroba:

Ptehled pouzitych metod svafovani (dle EN ISO 4063): 111,135

Skupina/y zékladnich materialti (dle TNI CEN ISO/TR 15608): 1.1,1.2, 1.4

Ing. Miroslav Néma

Odpovédni pracovnici svéafeéského dozoru (dle EN ISO 14731): (EWE/CZ 00139)

Oznadeni shody CE (dle EN 1090-1:2009+A1:2011) ZA32-7ZA35

3. Normy/predpisy a pozadavky vztahujici se k posuzovani systéme Fizeni vyroby:
EN 1090-1:2009+A1:2011, Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei - Cast 1:
Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich dilct.

EN 1090-2:2018, Provadéni ocelovych konstrukci a hlinfkovych konstrukei - Céast 2:
Technické pozadavky na ocelové konstrukce.

4. Seznam podkladi pouzitych pri dozoru:
Dokumentace systému managementu kvality:

e Certifikat pro proces svafovani dle CSN EN ISO 3834-2,
o Certifikat zptsobilosti vyrobce dle EN 1090-2.

Dokumentace SRV:

e Organizacni smérnice,
e Technick4 dokumentace k zakazce:

o Vykresova dokumentace,
Kusovnik dilct,
Plan kontrol a zkousek,
Svéarec¢sky plan,
Seznam zékladnich materiald,
Seznam ptidavného materidlu,

Inspekéni certifikity zékladnich a pfidavnych materidli pouZitych pfi vyrobe,

O 0O 0O O O O O

Kvalifikace svafecu (certifikaty svéafech),
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Certifikaty pracovniki nedestruktivniho zkouseni (NDT) dle EN ISO 9712,
Kvalifikace svare¢ského dozoru,

Protokoly a zdznamy o zkouSkach provedenych vyrobcem,

Specifikace postupu svatovani — WPS dle CSN EN 15609-1,

Protokoly o stanoveni a kvalifikaci postupu svafovani — WPQR dle CSN EN
15614-1,

e Soupis technickych norem a ostatnich technickych specifikaci,

O O O O o

e Soupis strojl a zatizeni pro svafovani,

e Zaznamy o provedenych revizich strojli a zafizeni,
e Seznam pracovnich métidel,

e Evidencni karty méfidel,

e Kalibraéni listy métidel.

. Informace o predchozim dozoru:

Pti pfedchozim dozoru nebyly zaznamenany zadné neshody ani pfipominky.

. Zpusob a rozsah dozoru

Jedna se o tfeti dozor nad certifikovanym systémem fizeni vyroby. Byl proveden pravidelny dozor,
posouzeni a hodnoceni systému fizeni vyroby v rozsahu stanoveném v EN 1090-1:2009+A1:2011.

. Vysledek dozoru systému rizeni vyroby

Byla provéfena technicka dokumentace vyrobce a doklady o provedenych zkouskach, kalibraci
méficich piistrojli, ovéfena spravnost dokladt vstupnich materiald a vyrobnich postupi.

Pfi posuzovéni systému fizeni vyroby bylo postupovano dle kritérii uvedenych
v EN 1090-1:2009+A1:2011. Neshody pti dozoru nebyly zjistény.

. Dodrzovani podminek platnosti certifikatu

Zmény ve vyrobé nebyly zjiStény a u vyrobce nedoSlo ke zméné okolnosti, za kterych bylo
Osvédéeni vydano.

. Zavér
Pti dozoru bylo zjisténo, Ze systém vyroby odpovida technické dokumentaci, je provadén v souladu
s EN 1090-1:2009+A1:2011 a zajistuje dosaZeni a udrzovani deklarovanych vlastnosti vyrobku.

Pozn. 1: Zjisténi a zavéry uvedené v této zpravé plati za predpokladu, ze nedojde ke zméné
skute¢nosti, za kterych bylo posouzeni provedeno.

3/4 731-F08



Projednani zavéru z posouzeni se zadatelem:

e Se zav€ry posouzeni a s obsahem této zpravy byl seznamen povéieny pracovnik zadatele:

............................................................................. (Jméno, funkce a podpis)

e Se zavery souhlasi/nesouhlasi*. Pokud nesouhlasi, jeho pfipominky jsou pfipojeny jako p¥iloha této
Zpravy.

* - nehodici se Skrtnéte.

V pripadé nezaslani vyjadieni do 14 dni od obdrZeni Zpravy ze strany hodnocené organizace,
povaZuje vedeni oznameného subjektu vysledek Zpravy za prijaty hodnocenou organizaci.
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